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G. W. GRIFFIN CO. 


Cable Address 
“GRAHAINES” New York 
Iron Asre Code on page 8 


113 Chambers Street, New York, U. S. A. 

Manufacturers of Hack Saw Blades 


FOREIGN 

Argentina : Buenos Aires— 1360 Calle Pavon 
Belgium : Brussels —88 Rue de la Caserne 
Brazil: Rio he Janeiro —Guinle Building 
Cuba: Havana —Lonja Del Comercio 426 
Denmark: Copenhagen —Skindergade 31 
England: London —98-100 Clerkenwell Road, E. C. 
France: Paris —107 Avenue Parmentier 
Germany: Hamburg —Lange Muehren 9 
Greece: Athens —Rue Chateaubriand 8 


Other Codes Used 
ABC 4th and 5th Edition* 
Western Union 
Western Union 5-Letter 
Lieber's 

OFFICES 

Holland: Amsterdam —Hckelveld 10 
Italy: Milano —Via Aleardo Aleardi 2 
New South Wales: Sydney —418 George Street 
New Zealand: Christchurch —185 Hereford Street 
Norway: Christiania —Stenersgaden 9 
Portugal: Lisbon —Rua dos Fanqueiros 174 
Spain: Barcelona —Calle Cortes 647, Apartado 641 
Madrid —Calle de Toledo 120 
Switzerland: Lugano —Via Ciconvallazione 20 


Hack Saw Blades 


Griffin Hack Saw Blades 

G. W. Griffin Co. have been manufacturing hack 
saw blades for over 35 years. Both the “Flexible” 
and “All Hard” types of Griffin blades have gained 
a reputation for serviceability and economical cutting powder 
in the principal markets of the world. 

Griffin “New Flexible” Blades—Are made from tungsten 
steel. The back is hardened, the center portion is left moder¬ 
ately soft, and the toothed portion, for about a quarter the 
width of the blade, is glass hard. This insures rapid and easy 
cutting, with, at the same time, a degree of flexibility which 
withstands breakage from the twists and strain invariably 
encountered in using a hand frame. Because of the process 
of manufacture, they come straight—not bowed like many 
hard blades. A straight blade cuts true; a crooked blade 
veers off. 

Griffin “New Flexible” hack saw blades are different from 
other flexible blades. They will not sag, stretch, heat nor 
bind. They overcome all the objections common to the ordi¬ 
nary flexible blades on the market. They have all the good 
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qualities of the best hard blades but none of their 
faults. 

Griffin “All Hard” Blades —Are made of tung¬ 
sten steel, tempered by a carefully developed 
process, which makes them out-wear any other 
hard blade on the market. Cutting rapidly and 
accurately, they are used in many of the largest machine 
shops where blades of the all-hard type are preferred. 

Griffin Power Blades —“All Hard” are preferable for 
power cutting machines, where bending strains are less and 
higher cutting speeds are desired. Tney were used in great 
quantities for cutting shell stock during the World War, and 
an exact temper developed which makes them the ideal blades 
for use in the modern type of high speed metal cutting ma¬ 
chines. They are made in a wide range of sizes. Tungsten 
steel, tempered by a special process, is used to insure long 
wearing. 

Teeth— In all Griffin blades the teeth are accurately milled 
and set by special machinery, securing much greater cutting 
efficiency. The teeth of many hack saw blades are formed by 
punching, a very cheap process of manufacture. 



Fig:. 1. Griffin “New Flexible" Hand Blade 



Fi*r. 2. Griffin “All Hard” Power Blade 


TABLE I. GRIFFIN “NEW FLEXIBLE” AND “ALL HARD” HACK 
SAW BLADES 


For Hand Frames 


Length 

Wi 

1th 

Thirkne 

ss 


Teetl 

per Inch 



List 

in. 

mm. 

. 

in. 

mm. 

Gage 

in. 

mm. 

♦Regular 

Special 

Medium 

Fine 

Very 

Fine 

|HT 

Gross 

6 

152 


13 

23 

025 

0.6 

16 

18 

22 

28 

32 

$7 00 

7 

178 

1 2 

13 

23 

025 

0.6 

16 

18 

22 

28 

32 

7 50 

8 

203 

L 

13 

23 

025 

0.6 

16 

18 

22 

28 

32 

8 00 

0 

229 

1 2 

13 

23 

025 

0,6 

16 

18 

22 

28 

32 

9 00 

10 

254 

1 2 

13 

23 

025 

0,6 

16 

18 

22 

28 

32 

10 00 

11 

279 

L 

13 

23 

025 

0,6 

16 

18 

22 

28 

32 

11 00 

12 

305 


13 

23 

025 

0.6 

16 

18 

22 

28 

32 

1 12 00 

14 

356 


13 

! 23 

025 

0.6 

16 

18 

22 

28 

32 

i 14 80 


For Hand Frames or Light Power Use 


10 

254 


16 

22 

.028 

0.7 

16 

18 

22 

28 

32 

10.20 

11 

279 

5 ' 

16 

22 

028 

0.7 

16 

18 

22 

28 

32 

11 40 

12 

305 

V 

14 

23 

.025 

0.6 

16 

18 


28 

32 

12 00 

12 

305 

5/ 

16 

22 

.028 

0.7 

16 

18 

22 

28 

32 

12 60 

12 

305 

H 

16 

21 

.032 

I 0.8 

16 

18 

22 

— 

— 

14 40 

14 

356 


14 

22 

.028 

0.7 

16 

18 

22 

28 

32 

15 00 

14 

356 


16 

22 

028 

! 0,7 

16 

18 

22 

28 

32 

■ 15 00 

14 

356 

G 

16 

21 

032 

1 0.8 

16 

18 

22 

— 

— 

, 16 80 


♦Regular "All Hard” blades have 14 teeth to the inch. 
Regular—for soft steel, cast iron, etc. 

Special—for general shop work. 

Medium -for tool steel, hard metals, etc. 

Fine—for iron pipe, brass and eop[>er. 

Very fine for thin tubing and sheet metals. 


TABLE II. GRIFFIN “ALL HARD” POWER HACK SAW BLADES 


length 

Width 


Thickness 


Teet h 

fsT Inch 


per 

in. 

mm. 

in. 

min. 

Gage 

in. 

mm. 

Regular 

Special 

Ur 


10 

“ 254 ” 

3 4 

io 

21 

032 

0.8^ 

~\7~ 

18 

22 

$11 

TT 

10 

254 

S 4 

19 

18 

.049 

1.2 

14 

18 

22 

19 

50 

12 

305 

>4 

19 

21 

.032 

0.8 

14 

18 

22 

16 

J:, 

12 

305 

3 4 

19 

18 

.049 

1.2 

14 

IS 

0-1 

2 I 

40 

14* 

356 

3 4 

19 

21 

.032 

0,8 

14 

18 

22 

Is 

* > 

14 

356 

?4 

19 

18 

.049 

1.2 

14 

18 

22 

27 

>1 

14 

356 

1 

25 

18 

.049 

1.2 

10 

8 

ii 

34 

91 

14 

356 

1*4 

32 

16 

. 065 

1.7 

10 


8 

59 

Vi 

16 

406 

*4 

19 

21 

.032 

0,8 

14 

18 

22 

21 

•>) 

16 

406 

3 4 

19 

18 

.049 

1.2 

14 

IS 

22 

31 

>-l 

16 

406 

1 

25 

18 

049 

1.2 

10 

8 

14 

39 

29 

16 

406 

1 

25 

16 

065 

1.7 

10 

8 

14 

t 

L 

17* 

432 

H 

19 

21 

.032 

0.8 

14 

IS 

22 

22 


17 

432 

H 

19 

18 

.049 

1,2 

14 

IS 

22 

3.' 


17 

432 

l 

25 

18 

.049 

1.2 

10 

8 

II 

41 

65 

17 

432 

1 

25 

16 

.065 

1.7 

10 

8 

14 ; 

1 

35 

17 

432 

1L 

32 

16 

.065 

1.7 

10 1 


8 < 

72 

25 

18 

457 

*4 

19 

21 

.032 

0,8 

14 

18 

22 1 

24 

to 

18 

457 

S 4 

19 

18 

.049 

1.2 

14 

18 

22 ! 


K 

18 

457 


25 

18 

049 

1.2 

10 

8 

M 

1 44 

to 

18 

457 

1 

25 

16 

.065 

1.7 

10 

8 

14 1 

1 .V, 

70 

20 

508 

1 

25 

18 

.049 

1.2 

10 

8 

14 

4 “ 

jV 

20 

508 

1 

25 

16 

.065 

1.7 

10 

8 

14 1 


Vi 

24 

610 

1 

25 

18 

040 

1.2 

10 

8 

14 

1 5s 


24 

610 

1 

25 

16 

,065 

1.7 

10 

8 

14 

7% 

V) 

24 

610 

1*4 

32 

16 

065 

1.7 

10 


8 

102 

-V 


s t'-in. (10 mm.) power blades are also furnished in the "Flexible" t\ pe. 

♦Power blades of 14 and 17 in. (356 and 432 mm.) measure 1 2 in. (13 mm.) leas between k:‘?# 
than length given. 


SIGUE EL TEXTO ESPASOL 
SEGUE-SE O TEXTO PORTUGUEZ 


Lj^l^TE FRANCAI^FAIT SUITE 

pyCCKlfl TEKCTb CJI*AyETl> 
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HOJAS DE SEGUETAS 


Hojas de Fabrication Griffin para Seguetas 

La Compania Griffin ha estado fabricando hojas para sierras por los 
ultimos treinta ahos. Estas hojas se conocen en el comercio bajo el 
nombre de “Flexible” y “All Hard,” las cuales han conquistado una 
reputacion por su utilidad practica y rendimiento. 

Hojas “New Flexible” 

Estas hojas, fig. 1, se hacen de acero al tungsteno. El dorso de la 
hoja esta endurecido, la parte central se deja moderadamente blanda 
y la parte dentada, hasta un cuarto de pulgada, esta templada dura. 
Este metodo de templar da a la hoja un grado tal de flexibilidad y de 
resistencia capaz de resistir los esfuerzos resultantes del trabajo a que 
una sierra de mano esta sujeta. Debido al metodo empleado en el tem- 
plado, estas hojas salen del taller derechas y perfectas. Una hoja torcida 
se Rasta con rapidez y no es precisa. 

Las hojas “New Flexible” de fabricacidn Griffin son differentes de 
las otras. No se estiran ni se sueltan, no se calientan ni “muerden” y 
no tienen ninguno de los defectos que aquejan a las otras hojas del 
mercado. 

Hojas “All Hard” 

Estas hojas, fiR. 2, se hacen de acero al tunRsteno, templado por un 
procedimiento especial, el cual las hace durar mucho mas que cualquiera 
otra hoja del comercio. Debido a la rapidez y precision con que cortan, 
so les usa en las mayores fiibricas con preferencia a cualquiera otra. 

Hojas Griffin para Sierras Mecanicas 

Las hojas “All Hard” se prefieren para las sierras mecanicas, pues 
en estos casos se requiere una hoja capaz de cortar a altas velocidades. 
En las sierras mecanicas, los esfuerzos de torsion no son tan Rrandes. 
Durante la ultima Ruerra se usaron en Rran cantidad para cortar car- 
tuchos de laton para balas. 

Estas hojas se hacen en una Rran variedad de tamahos. Se usa el 
acero al tungsteno, t*mplado por un procedimiento especial, pues esta 
aleacidn es muy resistente y duradera. 

Dientes 

Los dientes de las hojas Griffin se cortan con precision y en maquinaria 
especial, cuyo objeto es darle a la dentadura una capacidad de corte 
imposible de conseRuirse cuando los dientes se hacen en la prensa de 
estampar. Este ultimo procedimiento es el que emplean la mayoria de 
los fabricantes de sierras baratas. 

Tabla I. Hojas “New Flexible” y “All Hard”—La primera columna. 
da el larRO de la hoja: la seRunda, el ancho; la tercera, el espesor: la 
cuarta el numero de dientes por pulRada y la quinta, el precio por 
gruesa. 

Tabla II. Hojas “All Hard” para Sierras Mecanicas -Los encabeza- 
mientos de esta tabla corresponden a los de la tabla I. 

FABRICANTES DE LAMINAS PARA SERRAS 

Fscriptorios no Brazil: Edificio Guinle, Avenida Rio Branco, Rio de 
Janeir.i; em Portugal: Rua dos Fanqueiros 174, Lisboa. 

Laminas “Griffin” para Serras 

A G. W. Griffin Co. cont'a com uma experirncia de trinta e cinco 
snnos no fabrico exclusivo de laminas para serras manuaes. Fabricam 
dois typos de laminas, designando-as pelas marcas reRistradas de “Flex¬ 
ible” e "All Hard,” tendo ambas alcangado Rrande reputa^ao pelas suas 
boas qualidades de servifo e economia. 

Laminas “Griffin” Marca “New Flexible.” Fig. 1—Estas laminas sao 
de a<;o “tungsten,” tendo as costas endurecidas, o centro semi-duro e a 
parte dos dentes, abrangendo uma quarta parte da largura da lamina, 
de uma dureza extraordinaria. Esta disposi<;ao de tempera, assegura 
um rapido e facil corte com estas laminas, porque ellas se tornam 
flexiveis e resistem a todos os accidentes que estao sujeitas as serras 
manuaes. Alem disso, mantem-se sempre rectas, nao se envergando 
como as outras laminas de serras. 

As laminas Griffin “New Flexible” sao differentes de todas as outras 
existentes no mercado. Nao se expandem, nem se esquentam ou 
envergam-se. 

Laminas Griffin Marca “All Hard.” Fig. 2 -Estas laminas sao tam- 
bem de a<?o tungsten e temperadas por um processo especial que as 
fazem durar mais do que qualquer outra lamina existente no mercado. 
Sao muito usadas pelas grandes officinas mechanicas devido as suas 
boas qualidades e precisao de corte. 

Laminas “Griffin” para Machinas de Serrar—As laminas marca “All 
Hard” sao preferiveis para usar-se em machinas de serrar, porque re¬ 
sistem menos as tonjoes que estao sugeitas as serras manuaes e sao mais 
adaptaveis aos cortes de altas velocidades. Foram muito usadas neste 
servico, durante a guerra Europea e temos conseguido obter uma tempera 
exacta que, as fazem ideaes para os trabalhos modernos de serrar metaes 
a machina ; sendo as mosmas manufacturadas em varios tamanhos. O a<;o 
Tungsten temperado por um processo especial, e de grande durabilidade. 

Dentes das Laminas “Griffin”—Todas as laminas Griffin teem os 
dentes fresados com grande precisao, e sao ajustados por uma machina 
especial que Ihes augmentam enormemente a efficiencia de corte. 

Tabella I. Laminas Griffin Marcas “New Flexible.” e “All Hard”— 

O primeiro quadro serve para as serras manuaes, o segundo para as 
machinas rapides de serrar. Lendo-se da esquerda para a direita, temos: 
oomprimento: largura; espessura, em calibre, poll, e mm. ; dentes por 
pollegada; regulares; especiaes, medios, finos e muito finos; pre^o 
por grosa. Todas as laminas “All Hard” teem 14 dentes por pollegada. 

Tabella II—Laminas Griffin “All Hard” para Machinas de serrar. 
Comprimento, largura, espessura, dentes por pollegada e pre^o por grossa. 


LAMES DE SCIES A METAUX 


Lames de Scies a metaux. 

Lames de Scies a metaux a Main “Griffin” 

La G. W. Griffin Co. fabrique des lames de scies k metaux depuis 
plus de 35 ans. Les lames Griffin “Flexible” et “All Hard” tdures 
portout) ont une reputation de qualite et d’economie de coupe acquise 
sur les principaux marches du monde. 

Lames Griffin “New Flexible” (Nouvelle Flexible)—Elies sont faites 
en acier au tungstene. Le dos est tremp£, la partie centrale est moyenne- 
ment douce, tandis qu’ a l’endroit des dents, sur environ le V4 de la 
largeur de la lame elle est extiemement dur. On obtient ainsi une 
coupe facile et rapide, avec assez d’elasticit^ pour ne pas casser comme 
cola arrive generalement avec les scies k main. Grace au procede de 
fabrication, ellea sont droites, non arquees comme les lames dures et 
donnent une coupe droite. 

Les lames Griffin “New Flexible” sont differentes des autres lames 
flexibles, elles ne plient, ne s’allongent, ni ne s’echauffent pas. Elies 
resistent k toutes les critiques que 1’on fait des lames flexibles ordinaires 
qui sont sur le marche. Elles ont toutes les bonnes qualites des meil- 
lcures lames dures sans en avoir les defauts. 

Lames Griffin “All Hard” (Toute Dure)—Elles sont en acier au 
tungstene, recuites avec soin par un procede special qui les rend inusables 
comparees aux autres lames qui sont sur le march£. La coupe est 
rapide et precise et on les emploie dans les ateliers les plus importants 
ou les lames dures sont preferees. 

Lames pour Scies au Moteur—Les lames “All Hard” sont preferables 
pour les machines a scier. la tendance au cintrage est moindre, mais la 
vitesse de coupe plus grande. Elles ont ete employees en tres grandes 
quantites pour couper les corps d'obus pendant la grande guerre: en 
acier tungstene. recu.tes d’une fa^on precise, elles sont considerees comme 
des lames ideales pour les machines a scier modernes, a grandes vitesses. 

Dents—Dans toutes les lames Griffin, les dents sont meulees et la 
voie est donnee par un outil special leur donnant un plus grand rende- 
ment de coupe. Les dents de beaucoup de scies a metaux sont faites k la 
poin^onneuse. qui. est un procede de fabrication inferieur. 

Les tables du texte anglais donnent la nomenclature des differentes 
lames ; la table I, pour scies a main et petites scies au moteur, scies 
"New Flexible” et “All Hard,” et la table II pour scies au moteur, scies 
“All Hard.” 

Longueur en pouces et millimetres. Largeur en pouces et millimetres. 
Epaisscur, numero de jauge, pouces, millimetres. Dents par pouce. Prix a 
la gro.se 

La qualite “Regular All Hard” a 14 dents au pouce. 

“Regular” est employee pour l’acier doux et 1a fonte. 

“Special” pour travrux courants d’atelier. 

“Medium” pour acier a outils et metaux durs. 

“Fine” pour pieces en fonte, cuivre et laiton. 

“Very Fine” pour tubes minces et metaux en feuilles. 


nMJlbHbm nOJIOTEHUA METAJ1J1A. 

riM/ibHbiH noiioTeHua aiir pymioM n MauiMHHojt pl3KM meia/i/ia. 

06mia 

KoMuanin rpn(J)(|)iiin> v;kc do.it»e 35-tii Jiirb namoBjiHerb muib- 
iiuh no.ioTonua BwroKaro KaqecTBa, aaejiyaniBiiiifl ccoi uoneTiiyio 
Il.ntt.CTHOCTb BO Be tiXTi CTpaiiaX'b CBtTa. 

ll n. lLUMH UO.lOTtMUia rpinlxfUIHt A^-iaiOTCfl JByXl tiiuobt.: „New 
Flexible** (nioKin) h „All Hard” (trcpamh). (Cm. c|>nr. 1 h 2). 

Tam* „New Flexible” ^txaen fl ii.rb Bo.ib<|)paMOBoii cTajin, ci 
TBOpAWMT. 3 aKa.lOMT> 3yupOB r b 11 CII 1111 KII I! dojfce MBTHOfl CepejIIROH 
dTHM'b uyTeM'b AocTiiraeTca pt.^Kaa KOMdimanifl cbohctbi tbcpao- 
cth n rndKocTif, ocodemio nt.unaa bt» pyiiihixi unjiaxT* ut niancu 
iiojioMKn orb Hen3nt,HvHiJxi cKpyMHBaR)uiiixT> yen.iiii 6o.ibiue ntMi 
upn MamnHiiou pt,3Kt». 

Bth uo.ioTeima jhiihchm oduqui.ixi neAOCTaTKOBT. rnoKHXT» niub- 
11 i.i xt» nojioTcnem, ne pacTurnBaioTcfl h ne saluaion* n BMtcrfc 
ct, t1»mt» Mente xpyiiKn qtMT. TBepAUfl. 

Turn. ,,A11 Hard” .it.iaeTca h3t» Bojih^paMOBoii cTa.in, Tma- 
Te.ibno 3aKa.iemioH iiorieueiiHUMT> nponeeeoMT., A'fc.iaiouuiM'b nxi 
3iiaqnTe.ibno do.i+»e nponiiUMn qtMT. oduunua TBepjua nn.ibuufl 
nojioTeima. '3th iiojoTeuna r.iaBHbiMT* odpa.3o.\n» upuMtuaioTca 
Mam nun oh pt.3Kii, no Tanme n a-ih pyqnon. 

Ta 6 /iHua I. — riM^bHua no/iOTeHita ami pysHOM pb3KM Meiaaaa. 

Fndbia—„Xe\v Flexible” H TBepiua ..All Hard”. 

Aaima: (ct. 1—ot. 2 —mm.). Illupuua: (ct. 3 —^m.; ct. 
4 -mm.), To.imnua: (ex. 5 —Kajudpt; ct. G —am.; ct. 7 —mm.). 
Miii.™ aydiioBi. bx. 1 am.: (ct. 8—HopMa.ibnua; ct. 0—cnenia.ib- 
nua; ct. 10—cpc^iiia; ct. 11—MejKia; ct. 12—oqciib MejiHia). 
Ut'’** aa morel,, (ct. 13). 

HopMa.ibnua uo.ioTcnna ..All Hard” iimKioti 14 3 ydnom» bi. I^m. 

IIopMUJibnua— 4 -ia Marnon cTa.in, qyryna h t. 4 . 

( nenia.ibnua—,ua odmeii padoTU bt> MacTcpcKoii. 

Cocjnia— 4 -ia iiurTpyMCHTa.ibnoii CTa.in h TBep^wxi. MeTaaoBi.. 

MejIKiH — AJia H\C.lt.3HUXT» TpydT* H MtAH. 

Oqenb Mejnia—a.ia toiikhx^ Tpydi. h xncTOBoro MCTajuia. 
Ta6a»ma II. — riH/ibHbiH noaoTeHua „AU Hard” a^ih MauiNHHoii 

pb3KH. 

Jljnna (am., mm.). Illnpuna (jm., mm.). TojininHa (najindpi, am.,' 
mm.). Hhcjio aydnoBi bt, 1 a>l (HopMajibHua, cneniaxbnun, cpeA- 
nia). Utna 3 a rpocci,. 

l lo. ioTcuua mnpnuoK) bi 14 am. (19 mm.) A^JaioTca TaK«;e rana 
„Flexible”. 
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